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Células Robotizadas / Mesa Fixa B4 Welding

A MCK Welding possui uma linha de células robotizadas para soldagem em mesa fixa. Com o foco em
fomentar, democratizar e facilitar o acesso a automatizacdo de processos, a MCK Welding
desenvolveu a linha MF, para soldar pecas que ndao necessitam de movimentag¢dao durante o processo

de soldagem, ou seja, que ndo necessitam de posicionadores, se tornando uma linha economicamente
atraente e de baixo e custo.
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Célula de solda com duas estagbes de
trabalho, Indicada para soldagem de

pegas de até 1000mm.

Célula de solda com trés
estagdes de trabalho, formato
em V, Indicada para soldagem
de pegas menores de até
1000mm.

Células Robotizadas / Mesa Fixa

Célula de solda de alto desempenho com
uma estagdo de trabalho, Indicada para
soldagem de pecas de até 2000mm.

Célula de solda com trés
estagbes de trabalho em
formato em H, Indicada para
soldagem de pecas de médio
porte de até 2000mm.

Célula de solda com duas estagbes de Célula de solda com duas estagBes de
trabalho, portas guilhotina Indicada para  trabalho, formato em V, Indicada

soldagem de pecgas de até 1000mm. para soldagem de pecas de até
1000mm.

Lelula Qe S0iaa Coim  duas
estacOes de trabalho, formato
em V, Indicada para soldagem
de pecas de porte médio de
até 1500mm.

MFH2- 2R 5000

Célula de solda com duas estages de
trabalho em formato H, com dois robds
Indicada para soldagem de pegas maiores
de até 3000mm.

www.mckwelding.com.br

Célula de solda com duas estagdes de trabalho em
formato em H, equipada com dois robds, Indicada para
soldagem de pecas grandes de até 5000mm.
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DUONRCEO DSTRIE:  Células Robotizadas / Mesa Fixa

MFH2- 2R 5000
A MFH2- 2R 5000, é uma Célula de solda com duas estagdes de trabalho em formato H. Sua

configuragdo com dois robds permite maior eficiéncia durante o processo de soldagem.
A MFH2- 2R 5000 ¢ Indicada para soldagem de pecas grandes de até 5000mm.

Recursos

MFHZ-2R 5000

- Indicada para pegas com dimens3ao maxima de 5000x950 mm que ndo necessitam de rotagdo;
- Area de trabalho do robé otimizada;

- Dimensodes reduzidas para ocupar menor area fabril;

- Sistema de troca rapida de dispositivos;

- Base Unica para facil instalagdao e movimentagao;

- Sistemas de seguranca integrados a célula;

- Utiliza componentes de alta qualidade que proporcionam baixo indice de manutengdo;

- Utiliza robd e fonte do mesmo fabricante para comunicagdo e sincronismo perfeitos;
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Células Robotizadas / Mesa Fixa

@
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Composicao da célula

Robo Estun: ER8-1450
Fonte de Solda Estun: EC 350
Tocha Estun: ERG500

Pedestal do robo

MFH2- 2R 5000

MFH2-2R 5000 ‘f‘
g E Welding

Duas estacdes de trabalho ¢/ 02 portas automaticas ou manuais

Base em monobloco
Enclausuramento de prote¢do em chapa de aco
Porta de manutencao

Sinalizacdo visual

www.mckwelding.com.br
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MFH2- 2R 5000

Especificagées Técnicas

DIMENSAO DA CELULA C:3300 -L:5320 - A:2206 mm
MARCA DO ROBO Todas

CAPACIDADE DE CARGA (kg) 500

ESTACOES DE TRABALHO Duas

AREA DE SOLDAGEM 950x5000mm

NORMAS TECNICAS NR 10, NR12 e NR 17
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Células Robotizadas / Mesa Fixa

Incluso

| \ Setup da Célula
o —
é’;}DA Garantia
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Células Robotizadas / Mesa Fixa

MFH2- 2R 5000

As solugGes em células robotizadas ESTUN % MOTOMAN
da MCK Welding Podem ser SRR

desenvolvidas de acordo com KUKA FANUC

especificacdo e necessidade do o :'-’_wm_"’
Cliente, fazendo uso de qualquer ABB

marca de rob6 industrial e fonte de

solda. Servigos Inclusos:

= Emissdo do laudo de risco de
seguranca NR-12 e da ART,;

= |Instalacdo da célula e treinamento

. : 2.

T E. operacional na planta do cliente?;

I ELEcTnic 4 = 40 horas de programag&o de
robo2.

= NOTAS:
@ Miller @ 1. Transporte da célula até a planta do

cliente ndo incluso.
2. Despesas de viagem (com
deslocamento, alimentagéo e

hospedagem) néo inclusas. 7
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